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 چکيده
گری قطعات از صنایع مادر در ایران است که از نيازهای مهم برای توسعه های ریختهشرکت

باشند. همچنين توسعه سایر صنایع نيز وابسته به رشد و پيشرفت صنایع توليد قطعات کشور می

است. بقای این صنعت و بهبود موقعيت رقابتی آن در عرصه جهانی از مهمترین مسائل پيشروی 

ند گيری چدر این پژوهش با استفاده از رویکرد تصميممدیران این صنعت است. بدین منظور 

شرکت توليدی و ریخته گری قطعات عضو بورس اوراق بهادار تهران مورد معياره عملکرد مالی 

ی هایای است که طی آن دادهها فرایندی چند مرحلهتجزیه و تحليل داده گيرد.بررسی قرار می

شوند تا بندی و در نهایت پردازش میاند؛ خلاصه، دستهآوری شدهکه به طرق مختلف جمع

ها فراهم آید. در این منظور آزمون فرضيهها به ها و ارتباط بين دادهزمينه برقراری انواع تحليل

های شوند و تکنيکم از لحاظ مفهومی و هم از جنبه تجربی پالایش میها هفرایند، داده

ای هبا استفاده از داده .ها و تعميم به عهده دارند سزایی در استنتاجگوناگون آماری نقش به 

شرکت توليدی و ریخته گری قطعات  02آوری شده از نمونه آماری تحقيق که شامل جمع

های تحقيق مورد آزمون باشد، فرضيهمی 5831-5831ره زمانی بورس اوراق بهادار تهران در دو

ی های مالهای مربوط به نسبتآورد نوین دادهدر ابتدا با استفاده از نرم افزار رهگيرند.قرار می

-شود. سپس با استفاده از نرم افزار اکسل نسبتاوری میگری قطعات جمعهای ریختهشرکت

های مالی برای پژوهش تعيين و ميانگين هر یک از نسبتهای مالی مورد استفاده در این 

هایی که دارای مشاهدات های در طول دوره زمانی مورد بررسی تعيين ميگردد و شرکتشرکت

گردند. در ادامه با استفاده از نرم افزار ایویوز به بررسی آمار ناقص هستند از نمونه حذف می

گيرد. در ادامه ها مورد بررسی قرار مین مانایی دادهچنيشود و همها پرداخته میتوصيفی داده

  .شودها پرداخته میبندی شرکتگيری چند معياره به رتبههای تصميمبا استفاده از روش

 .بنگاه مالی، قطعه سازان، ریخته گری، تصميم گيری چند معياره :يديکل واژگان
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  2 ناظم زاده ني، ثم 1 یورنامخواست یمحمد جلال

 .استادیار، دانشکده علوم، گروه ریاضی، دانشگاه آزاد واحد اصفهان 5
 .دانشجوی کارشناسی ارشد، دانشکده مدیریت، گروه مدیریت مالی 0
 

 نام نویسنده مسئول:
 ناظم زاده نيثم

بنگاه هاي توليدي  مالی عملکرد هايشناسايی و اولويت بندي شاخص

 و ريخته گري قطعات با استفاده از روش تصميم گيري چند معياره
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 مقدمه

 که یطور به بود، خواهد قطعات گری ریخته و توليد بخش در زیادی بسيار ظرفيت افزایش نيازمند رو، پيش دهه سه طی ایران کشور

 تقاضای ساختن برآورده برای. شود ایجاد کشور در جدید ظرفيت تن ميليون 1 حدود در باید 5102 الی 5832 هایسال طی شودمی تصور

 دهه سه در نياز مورد جدید واحدهای تأسيس که شودمی بينی پيش و است نياز ای عمده گذاری سرمایه به رو، پيش های سال در داخلی

 گذاریهسرمای جذب  برای را لازم زمينه تواندمی تهران بهادار اوراق بورس بخصوص و مالی بازارهای. باشد هنگفتی گذاری سرمایه مستلزم آینده

 در واندتمی گذاران،سرمایه به قطعات گریریخته و توليدی برتر هایشرکت معرفی و شناسایی همچنين. کند فراهم خارجی و خصوصی بخش

 عاتمطال انجام نيازمند قطعات گریریخته و توليدی هایشرکت رویپيش هایچالش با مقابله. باشد موثر بخش این برای مالی منابع جذب

 ذارانگسرمایه مدیران، اقتصادی، گذارانسياست برای رو این از. است هاشرکت این مالی عملکرد در موثر عوامل تعيين و بخش این در بيشتر

 دهیباز و بهتر مالی عملکرد دارای قطعات گریریخته و توليدی هایشرکت از یک کدام اولا که نيست مشخص فردی گذارانسرمایه و نهادی

 شدر جهت در بنيادی راهکارهای ارائه در تواندمی هاشرکت این مالی عملکرد افزایش در موثر عوامل شناسایی همچنين. هستند بيشتر مالی

 اریی صحيح هایتصميم اتخاذ راستای در را گذارانسرمایه و مدیران و باشد سودمند قطعات گریریخته و توليدی هایشرکت پذیریرقابت و

 ملکردع اساس بر تهران بهادار اوراق بورس در شده پذیرفته قطعات گریریخته و توليدی هایشرکت اولا است شده سعی پژوهش این در. نماید

 رقابتـی ایدنيـ در مدیـران. شوند معرفی بهينه پرتفوی تعيين و مالی عملکرد افزایش در موثر عوامل ترینمهم ادامه در و شوند بندیرتبه مالی

 این از. کننـد مسـتقر خـود هـای شـرکت در جدیـدی اقتصـادی چارچـوب نمایـدمی ملـزم را آنهـا کـه دارنـد رو پيـش را دورانـی امـروز،

 معيار. ـتاس ضرورت یـک نمود تشـریح معقولـی نسـبتاً اطمينـان بـا را شـرکت عملکـرد آن از اسـتفاده بـا بتـوان کـه شـاخصی یافتـن رو

 خاصـی توجـه کنـد، مـی ایجـاد سـهامدارانش بـرای شـرکت کـه اضافـی ثـروت ميـزان بـه کـه اسـت معيـاری شـرکت، عملکـرد مناسـب

 بررسی جهت معياره چند گيریتصميم هایروش. کنـد یـاری ارزش ایجـاد بـه مربـوط هـایگيری تصميـم در را افـراد و باشـد داشـته

 . هستند مناسب مدیران اطمينان عدم کاهش و گوناگون ترجيحات دادن پوشش مالی، مسائل از بسياری

 جهت رتبه بندی استفاده  ام پی دبيلو الکتره، دبليو، ای اس تاپسيس، جمله از معياره چند گيریتصميم هایمدل از پژوهش این در 

 باشند:می زیر هاینسبت شامل استفاده مورد بنيادی تحليل معيارهای. شودمی

 P/E - EPS - P/S - ROA - ROE 

 

 گري و توليد قطعاتصنايع ريخته -1
در خودکفایی کشور بر هيچکس پوشيده نيست.  ،نقش اساسی و اهميت صنایع ریخته گری که توليد کننده قطعات برای صنایع هستند 

ی برای سایر اتوليدکننده کالاهای واسطهکنند، زیرا این صنایع گری قطعات نقش مهمی را در توسعه اقتصادی بازی میصنایع توليدی و ریخته

 شود. گری قطعات، مادر تمام صنایع گفته میصنایع هستند. به همين دليل به این صنایع توليدی و ریخته

در ایران  5880گری فلزات از سال گری فلزات آشنایی دارد. صنعت ریختهسال قبل از ميلاد مسيح تا کنون با ریخته 1222انسان از 

در بين کشورهای  53در جایگاه  0250ای در رشد اقتصادی و توسعه صادارت کشور دارد. ایران در سال اندازی شد. این صنعت جایگاه ویژهراه

 11/5ميليارد دلار در سال است. که معادل  0/5توليد کننده قطعات فلزی قرار داشته است. ميزان صادرات این صنعت بطور متوسط حدود 

 (.5835،گری های صنعتی است ) گزارش صنعت ریختهالص داخلی بخشدرصد توليد ناخ

 ميزان تقاضای داخلی برای این صنعت به شرح زیر است:

 هاي مهم اقتصادي )ميليون تن(( تقاضاي داخلی بخش1)جدول

 0201سال  0250سال صنعت

 8 31/2 اتومبيل

 02 02 فولاد

 5 81/2 مس

 5 1/2 آلومينيم

 582 02 سيمان

 

براساس مهمترین برنامه اقتصادی کشور و برمبنای سياست گذاری های دولتی، رشد تقاضای پایه برای قطعات ریختگی طی سال های 

درصد پيش بينی شده و این در حالی است که این رشد در مقایسه دو دهة گذشته،آهنگ  0/5به طور متوسط سالانه  5121الی  5832
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همچنان به عنوان صنعت غالب غير نفتی در کشور  5121پيش بينی های موجود، اگر چه فولاد تا سال  براساس .کندتری را نمایش می دهد

باقی خواهد ماند، اما صنعت ریخته گری قدر مطلق رشد و صنایع وابسته به آن از جمله صنعت خودرو سازی بيشترین درصد نسبی رشد را 

، از اهميت فزاینده و رو به رشدی برخوردار خواهند بود و هم 5121گری تا سال  کنند. شواهد نشان می دهند که صنایع ریختهتجربه می

طبق پيش   .های جدید، سهم قطعات ریختگی در سبد مصرف داخلی و صادرات افزایش خواهد یافتزمان با افزایش بهره گيری از تکنولوژی

ایش می یابد و رشد سهم قطعات چدنی در توليد قطعات ریختگی با درصد افز 1/0بينی ها، توليد قطعات ریختگی طی دو دهه آینده، سالانه 

درصدی و تقریباً ثابت خود را در برآورده ساختن نياز پایه صنعت  1/0درصد در سال سبب می شود تا صنعت ریخته گری سهم  0/5ميانگين 

از تجربيات کشورهای توسعه یافته در این زمينه موجب انتظار بر این است که بهره گيری  .خودروسازی و سایر صنایع وابسته به آن حفظ کنند

 1/5درصدی صنعت فولاد ورشد  0/1درصد رشد یابد و این ميزان در مقایسه با نرخ رشد  8/8شود تا صنعت ریخته گری سالانه بطور متوسط 

 گری(. ) گزارش صنعت ریختهرسد درصدی صنعت خودرو سازی، بسيار قابل توجه به نظر می 

یران طی سه دهه پيش رو، نيازمند افزایش ظرفيت بسيار زیادی برای توليد قطعات ریخته گری خواهد بود، به طوری که تصور کشور ا

ميليون تن ظرفيت جدید در کشور ایجاد شود و تقریباً نيمی از این افزایش ظرفيت  1باید در حدود  5102الی  5832می شود طی سال های 

برای برآورده ساختن تقاضای داخلی در سال های پيش رو، به سرمایه گذاری عمده ای نياز د. د صورت گيرباید در بخش های چدن و فولا

است و پيش بينی می شود که تأسيس واحدهای جدید مورد نياز در سه دهه آینده مستلزم سرمایه گذاری هنگفتی باشد و بيش از نيمی از 

)فرآیندی که طی آن قيمت های قطعات  تعيين ساختار قيمتی قطعات ریختگیدر .يرداین سرمایه گذاری باید توسط بخش خصوصی صورت گ

ریختگی شامل چدن ، فولاد، آلومينيوم، مس، منيزیم، سرب و روی، غيرآهنی ها و ریخته گری دقيق که در اوایل دوره پس از جنگ تحميلی 

می شود( می توان گفت که این تصميم در بهترین زمان ممکن در عراق عليه جمهوری اسلامی ایران عملياتی شد و یک تصميم مهم ناميده 

فرمول های گوناگونی ارائه شد و همانطور که مشاهده کردیم  02های ابتدایی دهة و سال 02مورد صنعت ریخته گری اتخاذ شد. در اواخر دهه 

را به توليد قطعات فولادی و خودرو اختصاص  در آن مقطع زمانی قضاوت های اقتصادی موجهی وجود داشت که سهم قابل توجهی از سود

می دادند. این تصميمی بود که نمی توانستند آن را بدون پذیرش محدودیت های شدید رقابتی دربخش بالا دستی صنعت فولاد و خودرو 

صنایع وابسته باشند . سازی اتخاذ کنند، گرفتن این تصميم به شرکت های بزرگ خودرو سازی اجازه می داد در پی رانت در تعدادی از 

اختلاف بسيار زیاد بين هزینه توليد و عرضه قطعات چدنی و فولادی عرضه شده در کشور از یک طرف و سود حاصل از آن برای مصرف 

 کنندگان این نوع از قطعات از طرف دیگر قابل توجه بود. شرکت های بزرگ مصرف کننده از این رانت ها برای حفظ و توسعه موقعيت برتر

 (. 5830خود در بازارهای داخلی و خارجی استفاده کردند )دنيای اقتصاد، 

به هر حال آنها پس از یک دهه دریافتند که باید پول بيشتری را به توليد کنندگان قطعات ریختگی بپردازند تا بتوانند به فعاليت خود 

ز لحاظ اقتصادی متحول شدند و رشد یافتند تا آنکه حوادث ادامه دهند . جای تعجب نيست که شرکت های بزرگ فولادی و خودرو سازی ا

سرعت زیادی گرفت ونتایج بزرگ آن،  32و اوایل دهه  02غير قابل اجتنابی برای صنعت ریخته گری اتفاق افتاد. رشد اقتصادی در اواخر دهه 

از گذشت مدتی، برای توليد کنندگان قطعات  نگرانی ها پس 5838همه را به جز واحدهای ریخته گری خوشحال کرد و به تبع آن از سال 

کليد توسعه صنعت ریخته گری کشور در دستان مصرف کنندگان محصولات ریختگی قراردارد. باید بدانيم که قيمت های .ریختگی بيشترشد

ير متی که خریداران غمحصولات ریختگی در گذشته چگونه تعيين می شد و یا به چه عواملی بستگی داشت، قيمت های واقعی در بازار، قي

ت قمرتبط می بایست بپردازند چگونه بودند. قيمتی که از شفافيت لازم برخوردار بود و در جایی چاپ شده بود و یا اعلام شده بود. البته حقي

نوع  زنی ازرت چانهامر این است که کاربرد اصلی قيمت ها ، بين گروه های مرتبط و وابسته به صنایع ریخته گری بود چرا که آنها دارای قد

از زمانی که توليد و عرضه قطعات ریختگی در کشور شروع شد، از فرمول های قيمت گذاری متفاوتی در دوره های قبل و  .بالا دستی بودند

 مرتبطبعد از انقلاب اسلامی استفاده می شد که تمامی این فرمول های قيمت گذاری با قيمت های شمش چدن و قراضه در بازارهای داخلی 

بودند. متأسفانه هنوز هم، سيستم مناسبی برای انتخاب فرمول مناسب قيمت گذاری برای محصولات ریختگی وجود ندارد. فرمول مناسب می 

افزایش تقاضای  ،رشد رقابت در صنعت ریخته گری  .تواند مبنایی برای قيمت های واقعی در بازار و توسعه راهبردی صنعت ریخته گری باشد

گری دردست شرکت های کوچک ریخته گری به تبع آن عرضه قطعات ریختگی به طور روز افزونی علاوه بر شرکت های بزرگ ریختهداخلی و

تا  5802و عموماً سنتی هم قرار گرفت و از نظر جغرافيایی تعدد عرضه کنندگان قطعات ریختگی افزایش یافت. به همين دليل در دو دهه 

) گزارش صنعت های عرضه یکی پس از دیگری مختل شد ت ریختگی رشد قابل توجهی کرد اما با بحران، رقابت در بازار قطعا 5832

 . (5835گری، ریخته

درصد افزایش می  0سالانه با نرخ  5833تا  5803سال از سال  02شاید این تصور ایجاد شود در حالی که تقاضای داخلی به مدت 

ن وجود داشت و در طول دو سال گذشته مسائل متفرقه گوناگونی مطرح شد ولی به نتيجه نرسيد. یافت فضای کافی برای تمامی عرضه کنندگا

در واقع با توجه به شرایط کاملاً مطلوب صنایع خودروسازی، تصور چنين وضعيتی دور از ذهن نبود.این وضعيت برای واحد های بزرگ ریخته 
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های بزرگ و کوچک ریخته گری فعال در کشور یک بلوک تک قطبی نبودند و  گری دردناک و تشنج آفرین بود. به این ترتيب که شرکت

حتی نمی توانستند به تنهایی برقيمت های محصولات ریختگی بخصوص قطعات چدنی و فولادی تأثير به سزائی داشته و تنها عامل تعيين 

ن گروهی وجود داشت و اگر دسترسی آسانی به توليد ها باشند. البته در ميان شرکت های بزرگ ریخته گری، رقابت های دروکننده قيمت

 وعرضه نامحدود قطعات ارزان قيمت داشتند، رقابت بين آنها شدت می یافت . اما در واقع چنين رقابتی وجود نداشت زیرا آنها عمدتاً در دو

نون، به دلایلی تنها به مسئله رقابت در تاک.  شرکت بزرگ خودرو سازی کشور و در حجم کوچکتر در چند استان با یکدیگر مشارکت داشتند

بخش بالا دستی صنعت ریخته گری توجه شده است، در حالی که رقابت اصلی در بخش پایين دستی و در بين واحدهای متوسط و کوچک 

هنوز  0223سال در بحران اقتصادی  واکنش به قيمت ها و سياستها.ریخته گری به مرحله خطرناکی رسيده که بدون بازگشت تلقی می گردد

گری غالب نشده است اما اگر بسرعت اقدام امدادی صورت نگيرد بر این صنعت غلبه خواهد کرد. در سه سال گذشته واکنش بر صنایع ریخته

د چون وبازار به قيمت های بالاتر شامل عرضه بيشتر و تقاضای کمتر تا حدودی تحت تأثير ذهنيت کمبود مواد اوليه در بلند مدت قرار گرفته ب

بسياری از واحدهای بزرگ و کوچک ریخته گری تصور می کردند که قيمت های بالا بخصوص در رابطه با قراضه و فروآلياژها در همين سطح 

اما در نهایت، بازار راه خود را پيدا کرد و همين امر باعث شد تا قيمت ها حتی تا پایين تر از قيمت کف کاهش یابد و موجب  .باقی می ماند

سال گذشته به واسطه عوامل تکنولوژیک  02صنعت ریخته گری در  .یجاد ضرر و زیان هنگفت برای برخی از واحد های بزرگ ریخته گری شودا

و اقتصادی دچار تحولات عظيمی گشته است که در واکنش به قيمت ها و سياستها باید فرآیندهای دیگری چون الگوی تقاضا، ازبين رفتن 

،  32هه با پایان د سياستهای قيمتی و تنوع توليد کنندگان. یت تقاضا در عرضه و برنامه ریزی دراز مدت مد نظر قرار گيردمازاد توليد، مدیر

در صنعت ریخته گری ، مانند هر صنعت دیگر نسبت به دهه های گذشته تغييرات بسيار زیادی صورت خواهد گرفت . در این مدت واحدهای 

پراکندگی یکسانی نخواهد داشت. مصرف داخلی قطعات  ،از دو برابر شده و این تعداد از لحاظ جغرافيایی بزرگ و کوچک ریخته گری بيش 

ميليون تن در سال خواهد رسيد. فناوری های جدید، سياست،  1برابر شده و از یک ميليون تن به بيش از  0ریختگی طی سه دهه آینده 

طی این صنعت و بيشتر از همه تغييرات قيمتی که توسط مصرف کنندگان قطعات نگرانی های عمومی در رابطه با مشکلات زیست محي

ریختگی صورت می گيرد و بعضی اوقات تعدیل های دردناک و بازسازی هایی که در پی آن اتفاق می افتد، باعث تغيير شکل صنعت ریخته 

ی قيمتی هستند یعنی سياست های قيمتی می توانند یا بازیگران مهم بازار محصولات ریخته گری ، سياستها .گری در دراز مدت می شود

فکر می کنند که می توانند بر صنعت ریخته گری تأثير بگذارند. مشخصه ویژه بازار محصولات ریخته گری در کشور رقابت های شدید نيست 

ور ين کننده قيمت در بازار داخلی کشبلکه قدرت تقاضا و عرضه می باشد، یعنی مصرف کنندگانی که پذیرفته اند چه می خواهند، خود تعي

قيمت های نقدی شمش چدن داکتيل و خاکستری در ایران از ابتدای سال جدید افزایش یافته  ، شاخص افزایش تحميلی قيمت ها .هستند

و قيمت  تومان در هر تن 0120222تا  0820222تومان رشد به  020222تا  120222است. اکنون قيمت های خرید شمش چدن داکتيل با 

این رشد  .تومان در هر تن رسيده است 1120222الی  1020222تومان رشد به  320222تا  020222های خرید شمش چدن خاکستری با 

 یقيمت نتيجه بهبود بازار قطعات چدنی در ماههای اخير بوده است. البته به تبع آن رشد قيمت در قطعات فولادی و آلومينيومی نيز طی ماهها

 ملموس و مشهود بوده است. قيمت های شمش چدن بر خلاف قطعات چدنی نسبت به مدت مشابه سال قبل افزایش چشمگيری اخير کاملاً

را نشان می دهند. در حال حاضر، برخی از کارخانه های بزرگ خودرو سازی در برابر هر گونه تغيير در قيمت شمش چدن، قراضه و قطعات 

دهند. مدیران خرید برخی از کارخانه های بزرگ قطعه سازی می گویند: بدليل مشکلات و تبعات شان میچدنی حاصل از آنها ازخود مقاومت ن

های خرید قطعات چدنی را نداریم. ما مکلف هستيم تا در برابر هر گونه افزایش مربوط به هدفمند سازی یارانه ها ما آمادگی بالا بردن قيمت

ها در سطح ( در حالت پایدار بماند. آنها کماکان سعی خواهند کرد قيمت5833ونی تا پایان سال)قيمت مقاومت کنيم تا اینکه قيمت های کن

 (. 5830کنونی حفظ شود )هفتی و پگاه مقدم، 

، اکثر واحدهای ریخته گری شدیداً دربارة استراتژی 5832با توجه به افزایش چشم انداز مثبت بازار قطعات چدنی و فولادی در سال  

گری ایران در درصدی توليد در صنایع ریخته 50پيش بينی رشد  . خود برای قطعات چدنی احتياط بيشتری به خرج می دهندهای فروش 

های گری قطعات فولادی، چدن داکتيل )نشکن( و آلومينيوم قرار دارد. علی رغم کمی کاهش در توليد لولهسال آینده بر پایه رشد ریخته 1

ميليون تن  8/5به نزدیک  5833درصد رشد نسبت به سال  0/8توليد قطعات ریختگی ایران با  5833سال چدنی و خودروهای سواری در 

ميليون تن برسد. هر چند در سال گذشته و سال جاری توليد چدن  1/5به  5838درصد رشد تا سال  50رسيده و پيش بينی می شود با 

های لوله سازی و استفاده از ظرفيت يش بينی می شود با افزایش توليدکارخانهدرصد را تجربه کرده ، اما پ 0/2خاکستری کاهشی درحدود 

درصد رشد داشته باشد. آلومينيوم ریختگی  0/51به ميزان  5835درصد و تا سال  0/1به ميزان  5832حداکثری آنها چدن نشکن در سال 

د خواهد داشت. برای فولاد ریختگی رشد آرامی در حد سالانه درصد رش 50سال آینده به ميزان  1، تا 5833درصد رشد در سال  0/0نيز با 

درصد به لحاظ افزایش توليد ماشين آلات معدنی، تجهيزات صنایع نفت، راه آهن و تجهيزات ساختمانی پيش بينی می شود. علی رغم  3/5

با توجه به افزایش ارزش برابری دلار پيش بينی می  ماه از سال ، آمار دقيقی از ميزان توليد فولاد ریختگی در کشور وجود ندارد. اما 3گذشت 
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شود در سال جاری ميزان واردات قطعات ریختگی بصورت های خام، نيمه تمام و ماشين کاری شده کاهش چشمگيری نسبت به سال های 

ه گری خارج از چار چوب تجربيات دو دهه اخير نشان می دهد توسعه راهبردی صنعت ریخت چشم انداز صنعت ریخته گری.قبل داشته باشد

برنامه پنجم توسعه امکانپذیر نمی باشد. طی چند ماه گذشته این سوال مهم هنوز باقی است که دولت محترم چگونه می خواهد و می تواند 

دراز  ربه صنایع ریخته گری کمک کند؟ الزامات دولت برای مدرنيزه شدن واحدهای ریخته گری می تواند نتایج مثبتی برای این صنعت د

ویق گری و تشمدت داشته باشد و منجر به افزایش ظرفيت توليد وکيفيت شود. هم اکنون، دولت محترم با کمک به واحدهای کوچک ریخته

آنها به استفاده از تجهيزات و ماشين آلات جدید جهت صرفه جویی در مصرف انرژی، کاهش آلودگی های زیست محيطی و بهبود کيفيت 

ازارهای منطقه ای، می تواند نقش مهمی در توسعه راهبردی این صنعت ایفا نماید. در حال حاضر، واحدهای کوچک و قطعات جهت پوشش ب

بزرگ ریخته گری برای ادامه فعاليت نيازمند کمک های راهبردی دولت هستند، و دامنه این کمک ها می تواند در برنامه پنجم توسعه وسيع 

 (.5830باشد )هفتی و پگاه مقدم، 

 

 سوالات تحقيق -2
 تند؟گری قطعات هسهای توليدی و ریختههای مالی مورد بررسی دارای بيشترین تاثير بر عملکرد مالی شرکتکدام یک از نسبت .5

 های مورد بررسی دارای بالاترین عملکرد مالی است؟کدام یک از شرکت .0

 دارند؟داری از هم گيری چند معياره تفاوت معنیهای تصميمآیا نتایج روش .8

 

 روش تحقيق -3
ای ههای مالی شرکتهای مربوط به نسبتآورد نوین دادهمراحل انجام این پژوهش به صورت زیر است. در ابتدا با استفاده از نرم افزار ره

ن هر ين و ميانگيهای مالی مورد استفاده در این پژوهش تعيشود. سپس با استفاده از نرم افزار اکسل نسبتاوری میگری قطعات جمعریخته

هایی که دارای مشاهدات ناقص هستند از های در طول دوره زمانی مورد بررسی تعيين ميگردد و شرکتهای مالی برای شرکتیک از نسبت

ها مورد دادهچنين مانایی شود و همها پرداخته میگردند. در ادامه با استفاده از نرم افزار ایویوز به بررسی آمار توصيفی دادهنمونه حذف می

 شود. ها پرداخته میبندی شرکتگيری چند معياره به رتبههای تصميمگيرد. در ادامه با استفاده از روشبررسی قرار می

 

 و تجزيه تحليل داده ها جامعه آماري -4
 زمانی بازه. است تهران بهادار اوراق بورس در شده پذیرفته قطعات گریریخته و توليدی هایشرکت شامل پژوهش این آماری جامعه

 قحقو همچنين. باشند داشته مالی سال تغيير نباید زمانی بازه این طی بررسی مورد هایشرکت و بوده 5831 تا 5831 سال از بررسی مورد

 مورد زمانی بازه در باید هاشرکت نهایت در. باشد سال هر ماه اسفند به منتهی هاشرکت مالی سال علاوه به. باشد منفی نباید سهام صاحبان

  .باشند داشته فعاليت مستمر بطور بررسی

های احتمالی هستند که در رابطه با گر پيرامون پاسخترین شناخت پژوهشهای خام و پردازش نشده، ابتداییها به عنوان آگاهیداده

شود؛ بدان معنا گيری چند معياره استفاده میميمها از رویکرد تصآزمون فرضيه اند. برای تجزیه و تحليل اطلاعات ومسأله پژوهش مطرح شده

های الکتره، تاپسيس، ها با استفاده از روشعملکرد شرکت مالی شرکت آوری گردید سپسکه ابتدا اطلاعات مورد نياز برای انجام آزمون جمع

آورد نوین و متلب برای پردازش اطلاعات ره، ایویوز،  افزارهای اکسلچنين از نرمجمع وزنی ساده و حاصلضرب وزنی مورد بررسی شد. هم

 شوند.گيری چند معياره جهت انجام پژوهش معرفی میهای تصميمهای آماری استفاده شده است. در ادامه معرفی روشوآزمون

 

 کليد واژه ها

  نسبتP/E  عبارتست: از نسبت قيمت به درآمد هر سهم و نشان دهنده مدت زمانی است که برای بازگشت اصل سرمایه از محل

 (.5831، 03عایدی آتی سهم نياز است )خواجوی و همکاران ص 

  نسبتEPS ودآوری : عبارتست از سود هر سهم، این نسبت یکی از فاکتورهای مهم در انتخاب سهم بوده و نشان دهنده ميزان س

 (.5833، 523زاده فـر و همـکاران ص سهام منتشره است )یحيـی

  نسبتROA گيری ميزان ها است. این نسبت یکی از عوامل سودآوری است که هدف کلی آن اندازه: نشان دهنده بازده دارایی

 (.  5833، 552همـکاران ص زاده فـر و باشد )یحيـیموفقيت یا عدم موفقيت موسسه در استفاده از منابع مالی شرکت می
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  نسبت ROE عبارتست از بازده حقوق صاحبان سهام که از طریق تقسيم سود خالص متعلق به سهامداران عادی به حقوق صاحبان :

 (. 5831، 82شود )خواجوی و همکاران ص سهام محاسبه می

  نسبتP/S گردد : عبارتست از قيمت بازار هر سهم به فروش هر سهم. با توجه به اینکه این نسبت براساس فروش محاسبه می

دارای نوسان کمتری است)خواجوی و  P/Eبنابراین امکان دستکاری آن کمتر بوده. همچنين این نسبت در مقایسه با نسبت 

 (.  5831، 03همکاران ص 

 آنتروپی شانونروش وزن معيارها با استفاده از 

 ROA ROE P/E P/S EPS معيار

 0.1373 0.4096 0.2655 0.0743 0.1131 وزن

 

 (SAWمجموع وزنی ) روش -5
ها به ویژه در مسائل یک بعدی است.  فرض احتمالا یکی از پرکاربردترین روشبه دليل سادگی  روش مجموع وزنی یا اس ای دبيليو

گيری یک بعدی تمامی واحدها یکسان هستند ) دلار، ثانيه و غيره( و روش است. در تصميم تمطلوبي پذیریاصلی در این مدل، فرض جمع

 مجموع وزنی بدون هيچ گونه مشکلی قابل استفاده است.

 عتوان شاهد برخی مشکلات بود. بنابراین ترکيب انواع بعدها و در نهایت انواهر گاه این روش در حالات چند بعدی استفاده شود، می

 .گردد. به عنوان مثال نتایج همانند جمع کردن پرتقال با سيب استپذیری مطلوبيت نقض میگوناگون واحدها، فرض جمع
                                                                                                                                                                          

  

 WPM)حاصلضرب وزنی ) روش -6
روش حاصلضرب وزنی بسيار شبيه به روش جمع وزنی است. تفاوت اصلی در این است که در روش حاصلضرب وزنی، به جای جمع 

 گردد.مقایسه میها شود. در این روش هر انتخاب براساس  یک نسبت با سایر انتخابها استفاده میها از حاصلضرب وزنوزن

گيری هر گونه واحد اندازهحذف نامند زیرا ساختار این رویکرد باعث روش حاصلضرب وزنی را گاهی اوقات تحليل بدون بعد نيز می

شود. از این رو روش حاصلضرب وزنی برای مسائل یک و یا چند بعدی قابل  استفاده است. یکی دیگر از مزایای این روش این است که در می

 کند.وض مقادیر واقعی از مقادیر نسبی استفاده میع

 

 الکتره روش -7
 ها بر اساس هر معيار به صورت جداگانه استترین روابط با استفاده از مقایسه دو به دو جایگزینایده اصلی رویکرد الکتره تعيين مهم

 

 تاپسيس روش -8
ال توسعه یافت. مبنای این روش انتخاب جایگزینی است که جواب ایدهبندی ترجيحات بر اساس تشابه روش تاپسيس یا تکنيک رتبه

 ال منفی داشته باشد.ال داشته باشد و بيشترین فاصله هندسی را از جواب ایدهکمترین فاصله هندسی را از جواب ایده

اب توان به سادگی جوبنابراین میشود که هر معيار تمایل به افزایش یا کاهش یکنوا در مطلوبيت را دارد. در روش تاپسيس فرض می

رتيب ال پيشنهاد شده است. بنابراین، تال مثبت و منفی را تعيين نمود. فاصله اقليدسی به منظور تعيين نزدیکی نسبی به جواب ایدهایده

 پذیر است .ها بين این فواصل نسبی امکانترجيحات با استفاده از یک سری از مقایسه
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 يبحث و نتيجه گير
 -5831توليدی و ریخته گری قطعات پذیرفته شده بورس اوراق بهادار تهران در دوره زمانی  شرکت 02بندی در این پژوهش به رتبه

، بازدهی حقوق صاحبان  سهام با 55/2ها دارای وزن . نتایج نشان داد که  نسبت بازدهی داراییبر اساس عملکرد مالی پرداخته شد 5831

دارای بيشترین اهميت و سود هر سهم دارای وزن  1/2با وزن  P/Sو نسبت  00/2دارای وزن  P/Eدارای کمترین وزن، نسبت  201/2وزن 

ليدی و ریخته گری قطعات است، های توشرکتهای نسبت سود آوری است. بنابراین بر اساس نتایج این پژوهش که بر گرفته از داده 58/2

ها است و  بازدهی حقوق صاحبان  سهام دارای کمترین اهميت دارای بيشترین اهميت در بررسی عملکرد مالی این گروه از شرکت P/Sنسبت 

های فوق بندی شرکتاست. در این پژوهش از رویکرد تاپسيس، رویکرد مجموع وزنی ساده، رویکرد حاصلضرب وزنی و الکتره جهت رتبه

 استفاده شد. 

نتایج نشان داد که بر اساس رویکرد مجموع وزنی ساده، قطعات اتومبيل دارای بالاترین رتبه است. مهرکام پارس، چرخشگر در رتبه 

 گری ایران و شرکت مالبيل سایپا در رتبه آخر قرار دارند. بعدی قرار دارد. همچنين صنایع ریخته

اول مربوط به  توليدی و ریخته گری قطعات اتومبيل و رتبه دوم مربوط به  توليدی و ریخته گری  براساس روش تاپسيس،  که رتبه

قطعات مهرکام پارس و رتبه سوم مربوط به توليدی فنرسازی زر و رتبه چهارم مربوط به  توليدی و ریخته گری قطعات چرخشگر و در نهایت 

 به  توليدی و ریخته گری مالبيل سایپا است.پایين ترین رتبه در بين صنایع مورد بررسی مربوط 

ایرکا پارت صنعت و چرخشگر دارای بالاترین ارجحيت هستند و های قطعات اتومبيل، مهر کام پارس، بر اساس روش الکتره شرکت

 گری ایران دارای کمترین ارجحيت هستند.های مالبيل و صنایع ریختهشرکت

ایرکا پارت صنعت و محور خودرو طعات اتومبيل، چرخشگر، لنت ترمز، مهر کام پارس، های قبر اساس روش حاصلضرب وزنی، شرکت

گری ایران دارای بدترین عملکر با توجه های مالبيل و صنایع ریختههای سودآوری هستند و شرکتدارای بالاترین عملکرد با توجه به نسبت

 (احتمال هستنداعداد داخل پرانتز ارزش ). به نسبت های مالی سودآوری هستند

 گيري چند معيارههاي تصميمضريب همبستگی روش(2جدول )

 TOPIS SAW WPM ELECTERE 

TOPIS 5    

SAW 
31/2 

(2/2) 
5   

WPM 
35/2 

(2/2) 

38/2 

(2/2) 
5  

ELECTERE 
32/2 

(2/2) 

35/2 

(2/2) 

30/2 

(2/2) 
5 

 

گيری چند معياره در های مختلف تصميمسویی و همبستگی روشتوان به این نتيجه رسيد که ميزان همبر اساس جدول فوق می

های استفاده شده تفاوت بندی ارائه شده بر اساس روشدرصد است و رتبه 32گری قطعات بيش از های توليدی و ریختهبندی شرکترتبه

ستگی بين روش تاپسيس و روش جمع وزنی است. همچنين بيشترین همب 21/2داری از هم ندارند زیرا ارزش احتمال محاسبه کمتر از معنی

 ساده وجود دارد. 

ندی بدر این مطالعه با استفاده از رویکرد تاپسيس، رویکرد مجموع وزنی ساده، رویکرد حاصلضرب وزنی و رویکرد الکتره جهت رتبه

در ادامه سوالاتی مطرح گردید که گردد. های فوق بررسی میشرکت های توليدی و ریخته گری قطعات استفاده شد و عملکرد مالی شرکت

 شود.می در این بخش با استفاده از نتایج فصل چهارم به سوالات طرح شده در فصل اول پاسخ داده

-( است و صنایع ریختهROAها )های مالی، که شرکت قطعات اتومبيل درارای بيشترین مقدار بازدهی داراییهای نسبتبا بررسی داده

و شرکت  (ROE)بازده حقوق صاحبان سهام کمک فنر ایندامين دارای بيشترین مقدار ها است. رین مقدار بازدهی داراییگری ایران دارای کمت

است و شرکت  P/Sمالبيل ساپيا دارای کمترین مقدار بازدهی سرمایه است. شرکت  قطعات اتومبيل همچنين دارای بيشترین مقدار نسبت 

چرخشگر نيز دارای بيشترین مقدار سود هر سهم است. با توجه به است. در نهایت شرکت  P/Eسبت دارای بيشترین مقدار ن مهرکام پارس

. در جدول زیر وزن معيارهای عملکرد دهندها را ترجيح میگذاران مقدار بيشتر این نسبتهای فوق مثبت بوده و سرمایهاینکه تمامی نسبت

 .شوده میها با استفاده از آنتروپی شانون مشاهدمالی شرکت
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 ( وزن معيارها با استفاده از آنتروپی شانون1-5جدول)

 ROA ROE P/E P/S EPS معيار

 0.1373 0.4096 0.2655 0.0743 0.1131 وزن

 

های توليدی (، به ارزیابی عملکرد مالی شرکت5838سویی دارد. محتشمی و حسنعلی پورهریس )های زیر همنتایج این بخش با پژوهش

(، در این 5830عباسی و همکاران )بيشتر از سایر معيارها مورد توجه بوده.  P/E. نتایج نشان داد اوراق بهادار تهران پرداختندعضو بورس 

بندی شاخص فرعی دخيل در رتبه 01های اهرمی، نسبت کارایی، نسبت ارزش بازار، نسبت نقدینگی و نسبت فعاليت و پژوهش از شاخص

اميرحسينی ها است. بندی شرکتترین معيارها در رتبهاز مهم  P/Sاده شد. نتایج نشان داد سود هر سهم و ها استفعملکرد مالی شرکت

  های عضو بورس هستند.، سود هر سهم دارای بيشترین اهميت در تعيين عملکرد مالی شرکتP/Eهای مالی ( دریافتند که نسبت5831)

( نشان داد که نسبت بدهی به حقوق صاحبان سهام، بازده حقوق صاحبان سهام، سود هرسهم و نسبت قيمت به سود 5831نتایج خدامرادی )

 های عضو بورس هستند.بندی شرکتدارای بالاترین وزن در رتبه

عياره تاپسيس، مجموع وزنی ساده، حاصلضرب بندی چند مبندی صنایع توليدی و ریخته گری قطعات با استفاده از چهار روش رتبهرتبه

دی و اند. به عنوان مثال، شرکت توليبندی شدهها به ترتيب بهترین عملکرد رتبهوزنی، و الکتره به صورت زیر می باشد: در این جدول شرکت

ها، بازده حقوق صاحبان سهام، دارایی گری قطعات اتومبيل بر اساس چهار رویکرد فوق دارای بهترین عملکرد بر اساس معيارهای بازدهریخته

 قيمت بر فروش هر سهم، و قيمت بر سود هر سهم است.  

 گيري چند معيارهصنايع  توليدي و ريخته گري قطعات با تصميمبندي ( رتبه2-5جدول)

SAW WPM TOPSIS ELECTERE 
 قطعات اتومبيل قطعات اتومبيل قطعات اتومبيل قطعات اتومبيل

 مهرکام پارس مهرکام پارس چرخشگر مهرکام پارس

 ایرکا پارت صنعت فنرسازی زر لنت ترمز چرخشگر

 چرخشگر چرخشگر مهرکام پارس ایرکا پارت صنعت

 لنت ترمز ایرکا پارت صنعت محورخودرو صنعتی روان فن آور

 محورخودرو صنعتی روان فن آور نصير ماشين لنت ترمز

 نصير ماشين ترمزلنت  صنعتی روان فن آور نصير ماشين

 صنعتی روان فن آور نصير ماشين ایرکا پارت صنعت رادیاتور ایران

 فنرسازی زر محورخودرو رادیاتور ایران نيرو محرکه

 رادیاتور ایران رادیاتور ایران نيرو محرکه محورخودرو

 آهنگری تراکتور کمک فنر ایندامين آهنگری تراکتور فنرسازی زر

 نيرو محرکه نيرو محرکه فنرسازی خاور کمک فنر ایندامين

 کمک فنر ایندامين رینگ سازی مشهد رینگ سازی مشهد رینگ سازی مشهد

 ریخته گری تراکتور آهنگری تراکتور ریخته گری تراکتور ریخته گری تراکتور

 رینگ سازی مشهد ریخته گری تراکتور کمک فنر ایندامين فنرسازی خاور

 فنرسازی خاور فنرسازی خاور فنرسازی زر اشتاد ایران

 اشتاد ایران اشتاد ایران اشتاد ایران آهنگری تراکتور

 محورسازان محورسازان محورسازان محورسازان

 ماليبل سایپا صنایع ریخته گری ایران ماليبل سایپا صنایع ریخته گری ایران

 ایرانصنایع ریخته گری  ماليبل سایپا صنایع ریخته گری ایران ماليبل سایپا

 

نتایج نشان داد که بر اساس رویکرد مجموع وزنی ساده، قطعات اتومبيل دارای بالاترین رتبه است. مهرکام پارس، چرخشگر در رتبه 

 گری ایران و شرکت مالبيل سایپا در رتبه آخر قرار دارند. بعدی قرار دارد. همچنين صنایع ریخته
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توليدی و ریخته گری قطعات اتومبيل و رتبه دوم مربوط به  توليدی و ریخته گری براساس روش تاپسيس،  که رتبه اول مربوط به 

قطعات مهرکام پارس و رتبه سوم مربوط به توليدی فنرسازی زر و رتبه چهارم مربوط به توليدی و ریخته گری قطعات چرخشگر و در نهایت 

 ته گری مالبيل سایپا است.پایين ترین رتبه در بين صنایع مورد بررسی مربوط به  توليدی و ریخ

ایرکا پارت صنعت و چرخشگر دارای بالاترین ارجحيت هستند و های قطعات اتومبيل، مهر کام پارس، بر اساس روش الکتره شرکت

 گری ایران دارای کمترین ارجحيت هستند.های مالبيل و صنایع ریختهشرکت

ایرکا پارت صنعت و محور خودرو خشگر، لنت ترمز، مهر کام پارس، های قطعات اتومبيل، چربر اساس روش حاصلضرب وزنی، شرکت

گری ایران دارای بدترین عملکر با توجه های مالبيل و صنایع ریختههای سودآوری هستند و شرکتدارای بالاترین عملکرد با توجه به نسبت

 به نسبت های مالی سودآوری هستند.
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 راجعممنابع و 
گيری چند معياره در صنعت خودرو، سومين همایش تخصصی های تصميم. کاربرد روش5832اخباری م، زرگرانی ش.  [5]

 .3-5مهندسی صنایع، 

گيری چند معياره. . ارزیابی و انتخاب سبد بهينه با استفاده از تئوری فازی و تصميم5831اميرحسينی ز، قبادی م.  [0]

 .51-5، 00دار، شماره مهندسی مالی و مدیریت اوراق بها

. چارچوب طراحی سبد سهام با استفاده از روش دیماتل و فرآیند تحليل 5830برزیده ف، تقوی فرد م، زمانيان ف.  [8]

 .501-521، 83ای، فصلنامه مطالعات تجربی حسابداری مالی، سال یازدهم، شماره شبکه

انتخاب و ترکيب سبد سهام )روش پرامتی غنی ای در . رویکرد دومرحله5831خدامرادی س، بشيری م، رئيسی ح.  [1]

 .10-85شده(، فصلنامه علمی پژوهشی دانش مالی تحليل اوراق بهادار، سال هشتم، شماره بيست و ششم، 

رتبه بندی و ارزیابی عملکرد مالی شرکت های صنایع منتخب . 5831خواجویی ش، فتاحی نافچی ح، قدیریان آرانی م.  [1]

ویکور؛ مطالعه موردی: شرکت های صنایع دارویی،  -AHP-فازی با استفاده از مدل ترکيبی بورس اوراق بهادار تهران

 .10-01، 02فلزات اساسی و خودرو و قطعات، دانش حسابرسی، سال پانزدهم، شماره 

گذاری خارجی در مدل سلسله مراتبی با استفاده از های سهامی سرمایه. ارزیابی شيوه5831خيابانی غ، حمدی ک.  [0]

 .582-551، 82ای تاپسيس، مهندسی مالی و مدیریت اوراق بهادار، شماره الگوریتم شش مرحله

بندی بر انتخاب شيوه تامين مالی در ایران با استفاده از روش تاپسيس در . اولویت5831ذاکرنيا ا، دزفولی م، فدایی م.  [0]

 .02-18، 00بهادار، شماره محيط فازی مبتنی بر متغيرهای کلامی، مهندسی مالی و مدیریت اوراق 

( برای انتخاب سهام در بورس اوراق بهادار تهران MCDM. روش چند معياره )5833پور ه، فياضی ل. سوخکيان م، ولی [3]

 . 15-81با استفاده از متغيرهای مالی، مجله مهندسی مالی و مدیریت پرتفوی، شماره پنجم، 

گيری چند معياره و های داروسازی با رویکرد تلفيقی تصميمشرکتبندی . رتبه5830عباسيان ا، احمدی س، حيدری ا.  [3]

 .01-10الگوریتم ژنتيک، فصلنامه حسابداری سلامت، سال دوم، شماره اول،

گيری چند معياره فازی جهت ارزیابی و . بکارگيری مدل تلفيقی تصميم5838محتشمی ع، حسنعلی پور هریس ر.  [52]

 . 01-18س اوراق بهادار تهران، مجله مدیریت توسعه و تحول، های توليدی عضو بوربندی شرکتاولویت

هـای توليدی بينـی سـود حسـابداری شـرکت. سـودمندی ارزش افـزوده در پيـش5838نـوروش ا، مشـایخی ب.  [55]

-505، 80های ،بررسيهای حسابداری و حسابرسی، شماره پذیرفتــه شده در بورس اوراق بهادار تهــران بــرای سال

510. 

. بررسـی رابطـه بيـن ارزش افـزوده اقتصـادی و نسـبتهای سـودآوری بـا 5833فـر م، ابونـوری ا، آبادیـان م. زادهیحيی [50]
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